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Nastowhee rukovodstvo po remon-
tu soderäit podrobnoe opisanie
vsex tipiönyx remontnyx rabot
dlw motornyx ustrojstv dannogo
tipovogo rwda.
Raboty po remontu standartnyx
detalej i uzlov, vstreöaqhixsw
vo mnogix tipax motornyx
ustrojstv firmy STIHL, obobhe-
ny v otdel[nyx spravoönikax po
remontu. Na sootvetstvuqhix me-
stax dannogo rukovodstva dela-
etsw ssylka na æti spravoöniki.

Pri remontnyx rabotax sleduet
pol[zovat[sw takäe vedomostwmi
zapasnyx öastej s illqstra-
ciwmi. Æti illqstrirovannye ve-
domosti pokazyvaqt poloäenie
pri montaäe i posledova-
tel[nost[ sborki otdel[nyx deta-
lej i uzlov.

Dlw ustanovleniw nomerov neobxo-
dimyx zapasnyx öastej sleduet
pol[zovat[sw sootvetstvuqhej ve-
domost[q zapöastej poslednego
vypuska. Vedomosti na mikrofi-
üax wvlwqtsw bolee aktual[nymi,
öem peöatnye vedomosti!

Neispravnost[ motornoj pily mo-
äet byt[ vyzvana mnogimi priöina-
mi. Pri otyskanii neispravnosti
rekomenduetsw rukovodstvovat[sw
pereönem "Obzor vozmoänyx 
neispravnostej" vsex funkcio-
nal[nyx grupp v spravoönike
"Poisk neispravnostej, 
standartnye remontnye raboty".

Obratite vnimanie na "Texniöes-
kuq informaciq", ona informiru-
et o texniöeskix izmeneniwx i po-
pravkax, vnesennyx posle vyxoda
dannogo rukovodstva po remontu.
"Texniöeskaw informaciw" dejstvi-
tel[na v kaöestve dopolneniw k
vedomosti zapöastej do vyxoda
novogo izdaniw.

Privedennyj v tekste speci-
al[nyj instrument pereöislen v
poslednej glave dannogo ruko-
vodstva po remontu. Na osnova-
nii ukazannyx nomerov detalej
moäno identificirovat[ instru-
ment v spravoönike "STIHL-
instrument".
V ætom spravoönike soderäitsw
ves[ instrument, postavlwemyj
firmoj STIHL.

Rukovodstvo po remontu i Texni-
öeskaw informaciw  doläny naxo-
dit[sw v rasporwäenii persona-
la, kotoromu poruöeno
provedenie remontnyx rabot.
Peredaöa ætoj dokumentacii
tret[emu licu ne razreüaetsw.

Remontnye raboty namnogo
oblegöaqtsw, esli motornuq pilu
zakrepit[ na montaänoj stojke
(2) s pomoh[q zaäimnoj planki
(1). Dlw krepleniw neobxodimo
snwt[ kryüku cepnoj zvezdoöki
s krepeänymi gajkami.

Blagodarw ætomu motornaw pila
moäet legko povoraöivat[sw v
lqboe udobnoe dlw raboty
poloäenie. Obe ruki ostaqtsw
svobodnymi dlw raboty.

Pri obrabotke snizu (naprimer,
demontaä maslwnogo nasosa)
motoustrojstvo sleduet
perevernut[ i zaäimnuq planku
ustanovit[ na montaänoj stojke
tak, ötoby odin vint vxodil
vo vnutrennee otverstie Ø 10 mm.

Ukazanie: Zahitnoe prisposoble-
nie dlw ruk pri podobnom
kreplenii ottwnut[ do truböatoj
rukowtki.

Primenwt[ tol[ko original[nye
zapasnye öasti firmy STIHL.
Original[nye zapöasti moäno 
raspoznat[ -
po nomeram STIHL-zapöasti,
po nadpisi �
i po markirovoönomu
STIHL-znaku �
Na nebol[üix detalwx nanositsw
tol[ko ætot markirovoönyj znak.
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2.1 Privodnoj mexanizm Odnocilindrovyj dvuxtaktnyj dvigatel[ STIHL so special[nym
pokrytiem raboöej poverxnosti cilindra

017 018
Ob]em cilindra: 30,1 sm3 31,8 sm3

Vnutrennij diametr: 37 mm 38 mm
Xod porünw: 28 mm 28 mm
Stepen[ säatiw: 9,5 :1 9,5 :1
Mohnost[ po DIN 70020: 1,2 kVt (1,6 l.s.) 1,4 kVt (1,9 l.s.)
Maks. krutwhij moment 1,5 Nm 1,5 Nm
pri n = 5500 1/min
Srednww öastota vraheniw
pri xolostom xode: 3200 1/min 2800 1/min
Podüipniki
kolenöatogo vala: dva radial[nyx üarikopodüipnika
Üatunnye podüipniki: cilindriöeskie roliki igol[öatyj podüipnik

(sploünye) bez vnutrennego kol[ca
Podüipniki 
porünevogo pal[ca: komplekt igol[öatyx igol[öatyj podüipnik

rolikov bez vnutrennego kol[ca
Porünevoj palec: Ø 8 mm Ø 8 mm
Dlina üatuna: 51 mm 51 mm
Puskovoe ustrojstvo: xrapovoe zaceplenie xrapovoe zaceplenie
Zapas vytwgivaemogo
trosika: minim. 1/2 oborota
Puskovoj trosik: Ø 3,0 mm, dlina 800 mm
Mufta: centrobeänaw mufta bez obkladok
Diametr mufty: Ø 65 mm Ø 65 mm
Öastota vraheniw
scepleniw: 4100 1/min 4100 1/min
Ispytanie kartera 
na germetiönost[
pri povyüennom
davlenii: pü= 0,4 bar
pri poniäennom
davlenii: pu= 0,4 bar

2.2 Toplivnaw sistema
Karbqrator: membrannyj karbqrator
Nastrojka: 017 018
Glavnyj regulirovoönyj
vint H: 1) 2)

Regulirovoönyj vint 
öastoty vraheniw
pri xolostom xode L: otvernut 
(standartnoe ispolnenie)na pribl. 1 oborot 2)

Ispytanie karbqratora na germetiönost[ pri
povyüennom davlenii: pü = 0,4 bar
Ob]em toplivnogo baka: 0,25 l (250 sm3) 0,25 l (250 sm3)
Oktanovoe öislo: minim. 90 ROZ
Toplivnaw smes[: maroönyj normal[nyj benzin i maroönoe

motornoe maslo dlw dvuxtaktnyx dvigatelej
Sootnoüenie smesi: 1:50 dlw motornogo masla dlw dvuxtaktnyx

dvigatelej firmy STIHL
1:25 dlw ostal[nyx maroönyx masel dlw
dvuxtaktnyx dvigatelej

Vozduünyj fil[tr: vojloönaw vstavka

1) Maksimal[naw öastota vraheniw opredelwetsw konstrukciej nepodviänogo sopla (ne reguliruetsw)
2) Karbqrator s kompensirovannoj sistemoj xolostogo xoda (tol[ko odin regulirovoönyj vint LD)

2. TEXNIÖESKIE DANNYE
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2.3 Sistema zaäiganiw Princip dejstviw: magneto s tranzistornym
upravleniem (beskontaktnoe)
so vstroennym ustrojstvom
pereklqöeniw

Vozduünyj zazor: 0,15 ... 0,30 mm
Moment zaäiganiw: 1,6 ... 2,3 mm pered v.m.t.
pri n = 8000 1/min
Sveöa zaäiganiw 
(s zahitoj ot pomex): Bosch WSR 6 F ili

NGK BPMR 6A
Zazor meädu ælektrodami: 0,5 mm
Rez[ba sveöi: M14 x1,25
Dlina rez[by: 9,5 mm
Kalil[noe öislo: 200

2.4 Reäuhij nabor Napravlwqhie üiny: üiny STIHL-Rollomatic
s napravlwqhej sistemoj

Prisoedinenie üin: 3005
Dlina reza: 30 i 35 sm
Pil[nye cepi: 9,32 mm (3/8")-Picco-Micro-Mini
Cepnye zvezdoöki: profil[naw cepnaw zvezdoöka,

6 zub[ev, dlw üaga 3/8"-R
Skorost[ pil[noj cepi: 18,6 m/s pri n = 10000 1/min
(s cepnoj zvezdoökoj 3/8" P,
6 zub[ev)
Sistema smazki pil[noj cepi: zavisimyj ot öastoty vraheniw

porünevoj maslwnyj nasos, podaöa
tol[ko pri rabotaqhej cepi

Ob]em maslwnogo baka: 0,15 l (150 sm3)

2.5 Special[nye prinadleänosti

2.5.1 Dlw pol[zovatelw Remontnyj nabor STIHL-Pannenfix 1130 900 5000

2.5.2 Dlw sluäby
texobsluäivaniw Nabor detalej karbqratora 1130 007 1060
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V detali iz plastmassy i v detali iz legkogo metalla vvinöivaqtsw vinty DG. Pri pervom vvinöivanii
v material vinty vydavlivaqt v nem rez[bu. Material ostaetsw plastiöeski deformirovannym.
Vinty mogut otvinöivat[sw i zavinöivat[sw lqboe öislo raz. Proönost[ rez[bovogo soedineniw ne
poniäaetsw, esli soblqdaetsw predpisannyj moment zatwäki.
Poætomu obwzatel[no pol[zovat[sw dinamometriöeskim klqöom.

Soedinitel[nyj Razmery Uzel Moment zatwäki Primeöanie
ælement rez[by (Nm)

Vint s cilindriöeskoj IS-DG 5x24 Modul[ zaäiganiw/Cilindr  7,5
golovkoj

Vint s cilindriöeskoj IS-DG 5x24 Karter  8.0
golovkoj

Vint s cilindriöeskoj IS-DG 5x24 Korpus ventilwtora/Karter  4,5
golovkoj

Vint s cilindriöeskoj IS-DG 5x24 Karter/Cilindr  9,5
golovkoj Upor üiny

Vint s burtikom M8 Karter 16,0      1)

Gajka s burtikom M12x1L Mufta 50,0

Gajka s burtikom M5 Karbqrator  3,5

Gajka M5 Üumogluüitel[/Cilindr  7,0

Gajka s burtikom M8x1 Maxoviöok 27,5
M14x1,25 Sveöa zaäiganiw 25,0

Vint IS-R 4x12 Zahitnoe ustrojstvo dlw ruk/  1,7      2)
Korpus ventilwtora

Vint s cilindriöeskoj IS-DG 5x16 Korpus dviagatelw/Zuböatyj upor  3,7
golovkoj

Vint IS-R 4x19 Polusfera rukowtki/Rama rukowtki  2,0

Pri vvinöivanii vintov DG i P v imeqhuqsw rez[bu sleduet postupat[ sleduqhim obrazom:

- Vint vstavit[ v otverstie i povernut[ vlevo nastol[ko, ötoby on slegka osel v otverstii v osevom
  napravlenii.
- Vint vvintit[ vraheniem vpravo i zatwnut[ s predpisannym momentom zatwäki. Ætot sposob dejstviw
  sposobstvuet tomu, öto vint vvinöivaetsw v uäe imeqhuqsw rez[bu i ne vydavlivaet novuq rez[bu.
  Blagodarw ætomu izbegaetsw oslablenie rez[by.

Primeöaniw:
1) Vint doläen fiksirovat[sw sredstvom predoxraneniw vintov ot samootvinöivaniw 0786 111 2117 
(LOCTITE 648).
2) Moment zatwäki pri naliöii rez[by moäno umen[üit[ na priblizitel[no 1 Nm.

Ukazanie: Vinty, fiksirovannye sredstvom predoxraneniw vintov ot samootvinöivaniw, legko otvinöivaqtsw,
esli rez[bovuq öast[ vinta podogret[ gorwöim vozduxom. Ostoroäno pri obrahenii s plastmassovymi 
detalwmi.

2.6 Momenty zatwäki
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• Otvintit[ üestigrannye gajki
kryüki cepnoj zvezdoöki.

- Snwt[ kryüku cepnoj zvezdoöki.

• Rascepit[ tormoz pil[noj cepi,
dlw ætogo zahitnoe ustrojstvo
dlw ruk ottwnut[ v storonu 
truböatoj rukowtki.

• Otäat[ stopornuq üajbu (1).

• Snwt[ üajbu (2).

• Stwnut[ cepnuq zvezdoöku.

• Vynut[ komplekt igol[öatyx
rolikov.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
demontaäu posledovatel[nosti

Ukazanie: Oöistit[ konec kolen-
öatogo vala. Komplekt igol[öatyx
rolikov promyt[ v öistom benzine
dlw promyvki detalej i smazat[
universal[noj plastiönoj
smazkoj, sm. 11.2. Defektnyj
separator zamenit[.

Cepnuq zvezdoöku povoraöivat[
pri legkom naäatii do tex por,
poka lentoönaw pruäina öervwka
maslwnogo nasosa ne zacepitsw v
kanavke po okruänosti.

Kryüka cepnoj zvezdoöki s formi-
rovannym ulavlivatelem cepi (1).

Esli ulavlivatel[ cepi
oblomalsw (2), to doläny byt[
provedeny sleduqhie raboty:

• Vytwnut[ probku perednego
pravogo antivibracionnogo
ælementa.

• Cilindriöeskuq öast[ (1) zapas-
nogo ulavlivatelw cepi smazat[
maslom.

• Ulavlivatel[ cepi vpressovat[
v antivibracionnyj ælement (2),
odnovremenno vdavit[ capfu
(3) v otverstie (4).

3. MUFTA, CEPNOJ PRIVOD, TORMOZ CEPI I NATWÄNOE USTROJSTVO PIL{NOJ CEPI 
3.1 Cepnaw zvezdoöka 3.2 Ulavlivatel[ cepi
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Pri poiske neispravnostej sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

- Demontirovat[ cepnuq
zvezdoöku, sm. 3.1.

- Naäat[ stopornyj ryöag i ryöag
upravleniw podaöej topliva.

• Kombinirovannyj ryöag (1)
peredvinut[ polnost[q vniz.

• Zapor (2) ustanovit[ v gorizon-
tal[noe poloäenie.

• Snwt[ koäux (3).

• Stwnut[ so sveöi zaäiganiw (2)
üteker zapal[nogo provoda (1).

- Vyvintit[ sveöu zaäiganiw.

• Vstavit[ v cilindr upornuq
planku (1).

• Svintit[ s kolenöatogo vala
muftu.

Vnimanie! Mufta imeet levuq
rez[bu.

- Muftu razobrat[ i sobrat[, sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

• Navintit[ muftu i zatwnut[
do otkaza s momentom zatwäki
50 Nm.

- Vytwnut[ iz cilindra upornuq
planku.

- Vvintit[ sveöu zaäiganiw i
zatwnut[ do otkaza s momentom
zatwäki 25 Nm.

- Vstavit[ v sveöu zaäiganiw
üteker zapal[nogo provoda.

Vnimanie! Üteker zapal[nogo
provoda povernut[ tak, ötoby on
ne prilegal k golovke cilindra.

• Koäux vstavit[ v predusmotren-
nye vyemki i zapor ustanovit[
v vertikal[noe poloäenie.

- Montirovat[ cepnuq zvezdoöku,
sm. 3.1.

3.3 Mufta
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- Snwt[ kryüku cepnoj zvezdoöki.

- Rascepit[ tormoz pil[noj cepi. 

• Vytwnut[ kryüku iz vyemok.

• Pruäinu rastwäeniw (1)
otcepit[ ostoroäno ot
opornogo bolta i snwt[
s kolenöatogo ryöaga (2).

• Vytwnut[ iz korpusa dvigatelw
tormoznuq lentu i rascepit[ s
kolenöatym ryöagom (1).

• Vyvintit[ vint na zahitnom
ustrojstve dlw ruk.

• Pruäinnuq stopornuq üajbu
otäat[ ot opornogo pal[ca
kolenöatogo ryöaga.

- Snwt[ planku s opornogo pal[ca
kolenöatogo ryöaga.

• Planku otäat[ v storonu i
snwt[ s opornogo pal[ca
ustrojstva dlw zahity ruk.

• Snwt[ üajbu. 

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.1.

• Ustrojstvo dlw zahity ruk (1)
i kolenöatyj ryöag (2) otäat[
ostoroäno ot opornogo pal[ca i
stwnut[ vmeste.

- Kolenöatyj ryöag vytwnut[ iz
zahitnogo ustrojstva dlw ruk.

• Vynut[ listovuq pruäinu. 

- Kontrolirovat[ detali.
Povreädennye detali zamenit[.

3.4 Demontaä tormoza pil[noj cepi
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- Vloäit[ listovuq pruäinu.

• Kolenöatyj ryöag vstavit[ v
bokovoe otverstie zahitnogo
ustrojstva dlw ruk. Korotkij
konec ryöaga doläen byt[
obrahen v storonu verxnej öa-
sti zahitnogo ustrojstva.

• Opornoe gnezdo zahitnogo
ustrojstva dlw ruk (1)
nasadit[ na opornyj palec,
drugoj konec zahitnogo
ustrojstva vvesti öerez korpus.

• Kolenöatyj ryöag (2) nasadit[
na opornyj palec i naäat[.

• Nadvinut[ üajbu. 

• Planku naloäit[ na opornyj
palec (1) i peredvinut[ na-
stol[ko, ötoby ona prilegala v
kanavke po okruänosti. Zatem
nadvinut[ öerez opornyj palec
(2) i fiksirovat[ stopornoj
üajboj.

• Tormoznuq lentu zavestit[ na
kolenöatom ryöage.

- Vse mesta opory i skol[äeniw
smazat[ universal[noj plastiö-
noj smazkoj firmy STIHL, ili
ehe luöüe, molibdenovoj pla-
stiönoj smazoj (naprimer, Moly-
kote), sm. 11.2.

• Vloäit[ toromoznuq lentu i
vdavit[ v korpus dvigatelw.

• Pruäinu rastwäeniw zavesit[ v
prorezi kolenöatogo ryöaga.

• Pruäinu rastwäeniw (1)
s pomoh[q montaänoj trubki (2)
zavesit[ na opornom pal[ce.

• Kryüku nad tormozom pil[noj
cepi naäat[ do slyüimoj
fiksacii.

3.5 Montaä tormoza pil[noj cepi
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• Zahitnoe ustrojstvo dlw ruk
vvesti öerez prorezi na
korpuse ventilwtora.

- Vvintit[ vint i zatwnut[
s momentom zatwäki 1,7 Nm.

- Montirovat[ koäux, sm. 3.1.

- Demontirovat[ kryüku cepnoj
zvezdoöki.

• Vynut[ koäux iz korpusa
dvigatelw.

• Natwänuq gajku (1) svintit[ s
natwänogo bolta (2) i natwänoj
bolt vytwnut[ iz koäuxa (3).

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

- Demontirovat[ kryüku cepnoj
zvezdoöki.

• Vintovert (1) nasadit[ na vint
s burtikom do upora.

• Vyvintit[ vint s burtikom.

- Rez[bu vinta s burtikom sma-
zat[ sredstvom predoxraneniw
vintov ot samorazvinöivaniw
Loctite sm. 11.2.

- Vvintit[ vint s burtikom i
zatwnut[ do otkaza s momentom
zatwäki 16 Nm.

3.6 Frontal[noe natwänoe 3.7 Vinty s burtikom
ustrojstvo pil[noj cepi
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Karter standartnogo ispolneniw
u ætogo motoustrojstva 
otsutstvuet. Vmesto ætogo
privodnoj mexanizm sostoit iz
cilindra, porünw, kolenöatogo
vala i karternoj vanny.

Pri poiske neispravnostej sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

• Otvintit[ gajki (1)
üumogluüitelw.

• Snwt[ zahitnyj list.

• Snwt[ iskrozahitnuq reüetku.

- Iskrozahitnuq reüetku
oöistit[, pri neobxodimosti,
zamenit[.

• Snwt[ üumogluüitel[.

• Snwt[ uplotnenie.

• Vyvintit[ iz flanca vinty.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovateln[osti.

Defektnye uplotnitel[nye
kol[ca vala i uplotneniw ili
trehiny v otlivkax wvlwqtsw
naibolee öastoj priöinoj
negermetiönosti. Podsasyvaemyj
öerez neplotnosti vozdux moäet
izmenit[ sostav vsasyvaemoj
toplivo-vozduünoj smesi.

V rezul[tate ætogo zatrudnwetsw
podregulirovanie predpisannoj
öastoty vraheniw pri xolostom
xode ili inogda okazyvaetsw
voobhe nevozmoänym.

Krome togo, naruüaetsw bezupreö-
nyj perexod ot xolostogo xoda k
öastiönoj ili polnoj nagruzke.

S pomoh[q kontrol[nogo
ustrojstva dlw karbqratora/
kartera, a takäe vakuumnogo na-
sosa moäno provodit[ toönoe
ispytanie kartera na
germetiönost[.

4. PRIVODNOJ MEXANIZM 4.2 Ispytanie kartera na
4.1 Üumogluüitel[ germetiönost[
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- Demontirovat[ üumogluüitel[,
sm. 4.1.

• Vloäit[ meädu vintami
uplotnitel[nuq prokladku (1).

• Nadvinut[ na vinty flanec (1).

• Nadvinut[ na vinty vtulki (2).

- Navintit[ gajki i zatwnut[ do
otkaza.

Ukazanie: Uplotnitel[naw
prokladka doläna raspolagat[sw
po vsej üirine meädu vintami.

- Demontirovat[ karbqrator,
sm. 10.3.2.

- Porüen[ ustanovit[ v poloäe-
nie verxnej mertvoj toöki
(O.T.) (moäno raspoznat[ po
vpusknomu otverstiq).

• Obratit[ vnimanie na naliöie
vtulki v kolene.

• Montirovat[ vmesto karbqrato-
ra ispytatel[nyj flanec (1).

• Napornyj ülang kontrol[nogo
pribora nasadit[ na nippel[
ispytatel[nogo flanca.

- Kontrolirovat[ proönost[ posad-
ki sveöi zaäiganiw.

• Zavintit[ vozduünuq probku (1)
na monteäq.

- S pomoh[q monteäq nakaöivat[
vozdux v karter do tex por,
poka manometr ne budet
pokazyvat[ izbytoönoe davlenie
0,4 bar. Esli æto davlenie
ostaetsw postownnym v teöenie
minimum 20 sekund, to karter
wvlwetsw germetiönym.

4.2.1 Podgotovitel[nye raboty 4.2.2 Ispytanie pri izbytoönom
davlenii
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• Esli, odnako, davlenie padaet,
to neobxodimo opredelit[ me-
sto povreädeniw i zamenit[ de-
fektnuq detal[.

Ukazanie: Predpolagaemoe
defektnoe mesto uvlaänit[
maslom i karter nagruzit[ ehe
raz davleniem. Pri povreädenii
na uvlaänennyx maslom mestax
powvlwqtsw puzyr[ki.

- V zaklqöenie proizvoditsw
vakuumnoe ispytanie, sm. 4.2.3.

- Po okonöanii ispytaniw otkryt[
vozduünuq probku i stwnut[
ülang.

- Demontirovat[ ispytatel[nyj
flanec i montirovat[ karbqra-
tor, sm. 10.3.2.

- Demontirovat[ flanec.

- Snwt[ uplotnitel[nuq prokladku.

- Montirovat[ üumogluüitel[,
sm. 5.1.

Uplotnitel[nye kol[ca vala
otkazyvaqt v rabote v osnovnom
pri razrwäenii. V processe vsa-
syvaniw porünw, vsledstvie ot-
sutstviw vnutrennego protivodav-
leniw, uplotnitel[naw faska pri-
podnimaetsw nad kolenöatym va-
lom.

Dlw obnaruäeniw ætogo wvleniw
proizvoditsw ispytanie s po-
moh[q vakuumnogo nasosa.
Pri ætom ispytanii provodwtsw
te äe samye podgotovitel[nye
raboty, öto i dlw ispytaniw pri
izbytoönom davlenii., sm. 4.2.1.

• Vsasyvaqhij ülang vakuumnogo
nasosa podsoedinit[ k nippelq
ispytatel[nogo flanca.

- Proverit[ proönost[ posadki
sveöi zaäiganiw.

• Zavintit[ vozduünuq probku (1)
na porüne nasosa.

• Nakaöivat[ ryöagom (2) do tex
por, poka manometr ne budet
pokazyvat[ razrwäenie 0,4 bar.

Ukazanie: Esli indiciruemoe
davlenie razrwäeniw soxranwetsw
i/ili davlenie povyüaetsw v
teöenie pribl. 20 sekund ne
bolee öem do 0,3 bar, to uplotni-
tel[nye kol[ca vala naxodwtsw v
bezupreönom sostownii.
Pri dal[nejüem povyüenii davle-
niw (snwtie davleniw razrwäeniw
v kartere) neobxodimo zamenit[
uplotnitel[nye kol[ca vala,
daäe esli negermetiönost[ ne
byla obnaruäena.

- Posle okonöaniw ispytaniw ot-
kryt[ snova vozduünuq probku i
stwnut[ ülang.

- Demontirovat[ flanec.

- Snwt[ uplotnitel[nuq
prokladku.

- Montirovat[ üumogluüitel[,
sm. 4.1.

4.2.3 Vakuumnoe ispytanie
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Preäde öem zanwt[sw poiskami
neispravnostej privodnogo
mexanizma, snaöala sleduet
kontrolirovat[ toplivnuq
sistemu, karbqrator, vozduünyj
fil[tr i sistemu zaäiganiw, pri
neobxodimosti, otremontirovat[.

- Demontirovat[ üumogluüitel[,
sm. 4.1.

- Demontirovat[ muftu, sm. 3.3.

- Demontirovat[ ramu rukowtki,
sm. 8.4.

- Demontirovat[ karbqrator,
sm. 10.3.2.

- Demontirovat[ maxoviöok,
sm. 5.3.

• Stwnut[ öervwk s lentoönoj
pruäinoj.

• Vynut[ vtulku iz kolena.

• Stwnut[ provod korotkogo
zamykaniw (1).

• Vyvintit[ vinty (2).

• Snwt[ modul[ zaäiganiw (3).

• Vyvintit[ snizu vinty
privodnogo mexanizma.

• Privodnoj mexanizm vytwnut[
sboku iz motornogo korpusa,
odnovremenno vypressovat[ iz
vsasyvaqhego otverstiw
flanec kolena.

Sborka prizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

- Dlw vtwgivaniw flanca kolena
vo vsasyvaqhee otverstie
v korpuse dvigatelw uloäit[
vokrug kolena za flancem ünur
(dlinoj 15 sm) i koncy ünura
vvesti öerez vsasyvaqhee
otverstie.

• Vstavit[ privodnoj mexanizm,
koleno priäat[ ko vsasyvaqhe-
mu otverstiq i odnovremenno
vytwnut[ naruäu koncy ünura.

Ukazanie: Postupaw podobnym
obrazom, flanec kolena udaetsw
ustanovit[ protiv vsasyvaqhego
otverstiw, ne povrediv koleno.

- Vinty privodnogo mexanizma
zatwnut[ do otkaza s momentom
zatwäki 9,5 Nm.

- Posle sborki otregulirovat[
rasstownie meädu modulem
zaäiganiw i maxoviökom,
sm, 5.2.1.

4.3 Demontaä i montaä 
privodnogo mexanizma
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Esli doläny zamenwt[sw tol[ko
uplotnitel[nye kol[ca vala,
to demontaä privodnogo
mexanizma ne trebuetsw.

- Pri neobxodimosti,
demontirovat[ privodnoj
mexanizm, sm. 4.3.

So storony mufty:

• Vytwnut[ pruäinnoe stopornoe
kol[co.

• Nasadit[ s]emnik (1)
(kulaöki s profilem N° 3.1).

- Zaäat[ pleöi s]emnika.

- Vytwnut[ uplotnitel[noe
kol[co vala.

Vaäno! Sledit[ zatem, ötoby ne
povredit[ üejku kolenöatogo
vala.

• Esli novye uplotnitel[nye
kol[ca vala uäe ustanovleny,
to s pomoh[q s]emnika (1) i
kulaökov 3.1 vytwnut[ pruäin-
noe stopornoe kol[co.
Vytwnut[ iz korpusa uplotni-
tel[noe kol[co (2).

- Uplotnitel[nuq poverxnost[
oöistit[ obyönym obezäiri-
vaqhim sredstvom na osnove
rastvoritelw, ne soderäahim
CKW i HKW, sm. 11.2

- Prostranstvo meädu uplotni-
tel[noj faskoj i uplotni-
tel[nym kol[com vala zapolnit[
plastiönoj smazkoj, sm. 11.2.

- Naruänuq poverxnost[ uplotni-
tel[nogo kol[ca vala smazat[
po okruänosti tonkim sloem
uplotnitel[noj massy, sm. 11.2.

- Uplotnitel[noe kol[co vala na-
sadit[ tak, ötoby pruäinnoe
stopornoe kol[co ukazyvalo
naverx.

• Uplotnitel[noe kol[co vala
zapressovat[ s pomoh[q
zapressovoönoj vtulki (1).

- Pruäinnoe stopornoe kol[co
vloäit[ v paz v üejke
kolenöatogo vala.

So storony puskatelw:

• S]emnik (1) nasadit[ analogiö-
no, kak so storony mufty, i
vytwnut[ uplotnitel[noe kol[co
vala.

Ukazanie: Vytwnut[ uplotni-
tel[noe kol[co vala s pruäinnym
stopornym kol[com, analogiöno,
kak so storony mufty.

- Uplotnitel[nuq poverxnost[
oöistit[ obyönym obezäiri-
vaqhim sredstvom na osnove
rastvoritelw, ne soderäahim
CKW i HKW, sm. 11.2

- Prostranstvo meädu uplotni-
tel[noj faskoj i uplotni-
tel[nym kol[com vala zapolnit[
plastiönoj smazkoj, sm. 11.2.

- Naruänuq poverxnost[ uplotni-
tel[nogo kol[ca vala smazat[
po okruänosti tonkim sloem
uplotnitel[noj massy, sm. 11.2.

- Uplotnitel[noe kol[co vala na-
sadit[ tak, ötoby pruäinnoe
stopornoe kol[co ukazyvalo
naverx.

• Navintit[ na rez[bu üejki
kolenöatogo vala
napravlwqhuq detal[ (1).

4.4 Uplotnitel[nye kol[ca vala
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• Uplotnitel[noe kol[co vala
zapressovat[ s pomoh[q
zapressovoönoj vtulki (1).

- Posle zapressovaniw otvintit[
snova napravlwqhuq detal[.

- Montirovat[ privodnoj
mexanizm, sm. 4.3.

- Demontirovat[ privodnoj
mexanizm, sm. 4.3.

• Snwt[ so vsasyvaqhego
patrubka kol[co (1) i
koleno (2).

• Vyvintit[ vinty iz karternoj 
vanny .

- Karternuq vannu snwt[ s 
cilindra.

Ukazanie: Üatun prideräivat[
proöno zaäimom (1), s tem ötoby
pri vytwgivanii porünw on ne mog
soskol[znut[ s kolenöatogo vala.

• Kolenöatyj val pripodnwt[
naverx i vytwnut[ iz cilindra
porüen[. 

- Kontrolirovat[ cilindr,
pri neobxodimosti, zamenit[.

Ukazanie: Pri montaäe novogo
cilindra vsegda doläen montiro-
vat[sw takäe sootvetstvuqhij
porüen[. Poætomu novyj cilindr
moäno priobresti tol[ko v
komplekte s porünem.

- Uplotnitel[nye poverxnosti na
cilindre i na karternoj vanne
oöistit[ thatel[no
uplotnwqhim sredstvom.

- Porüen[ i kompressionnoe
kol[co smazat[ slegka maslom.

• Vyverit[ kompressionnoe
kol[co, pri säatii otülifovan-
nye na kol[cevom styke
radiusy fiksiruqhego ütifta
doläny vxodit[ v kol[cevuq
kanavku.

4.5 Cilindr
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- Naruänuq poverxnost[ uplotni-
tel[nogo kol[ca vala smazat[
po okruänosti tonkim sloem
uplotnitel[noj massy, sm. 11.2.

• Porüen[ vstavit[ ostoroäno v
cilindr.

Ukazanie: Kompressionnoe kol[co
säimaetsw posredstvom skosa v
cilindre.

• Kolenöatyj val vyverit[ tak,
ötoby dlinnaw üejka kolenöato-
go vala (1), pri poglwde na vy-
pusk cilindra (2), ukazyvala
vpravo

• Na uplotnitel[nuq poverxnost[
karternoj vanny nanesti tonkuq
"kolbasku" uplotnitel[noj
massy, sm. 11.2.

Vaäno! Soblqdat[ dannye
izgotovitelw.

• Karternuq vannu nasadit[ tak,
ötoby kreplenie (1) dlw
maslwnogo nasosa naxodilos[ na
storone dlinnoj üejki
kolenöatogo vala (2).

- Vvintit[ vinty i zatwnut[
s momentom zatwäki 9,5 Nm.

• Koleno nadvinut[ tak,
ötoby capfa (1) vxodila
v otverstie (2).

- Montirovat[ privodnoj
mexanizm, sm. 4.3.

- Vytwnut[ porüen[, sm. 4.5.

• Vynut[ iz kol[cevyx pazov be-
skrqökovye pruäinnye
stopornye kol[ca s pomoh[q
öertilki ili podobnogo
instrumenta.

• Porünevoj palec (1)
vypressovat[ iz porünw s po-
moh[q montaänogo pal[ca (2).

Ukazanie: Esli porünevoj palec
zaedaet, ego moäno osvobodit[
legkimi udarami molotka
po montaänomu pal[cu.
Pri ætom porüen[ obwzatel[no
prideräivat[, s tem ötoby tolö-
ki ne peredavalis[ na üatun.

- Porüen[ snwt[ s üatuna.

4.6 Porüen[
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• Kontrolirovat[ kompressionnoe
porünevoe kol[co, zamenit[,
sm. 4.7.

- Komplekt igol[öatyx rolikov v
golovke üatuna smazat[ maslom.

- Porüen[ podogret[ na ælektro-
plitke na priblizitel[no 60 °S.

• Porüen[ nadvinut[ na üatun.
Markirovoönaw strelka (1)
doläna ukazyvat[ vpered, esli
dlinnaw üejka kolenöatogo vala
(2) ukazyvaet nalevo.

• Montaänyj palec (1) capfoj
vpered vstavit[ öerez porüne-
voe otverstie i golovku üatuna
(komplekt igol[öatyx rolikov) i
vyverit[ porüen[.

• Porünevoj palec (1) ustanovit[
i vdvinut[ v porüen[ (pri podo-
gretom porüne porünevoj palec
legko vdvigaetsw).

• Vloäit[ pruäinnye stopornye
kol[ca, dlw ætogo ustanovit[ v
otverstie dlw porünevogo
pal[ca montaänyj instrument
(1), prideräivat[ porüen[ i xvo-
stovik instrumenta vdavit[ toö-
no v napravlenii osi
porünevogo pal[ca, poka
pruäinnoe stopornoe kol[co ne
soskol[znet v kanavku.

Ukazanie: Instrukciq po obrahe-
niq s montaänym instrumentom,
sm. spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

- Montirovat[ porüen[, sm. 4.5.

- Demontirovat[ porüen[, sm. 4.5.

- Snwt[ s porünw kompressionnoe
porünevoe kol[co.

• Udalit[ starym kompressionnym
porünevym kol[com ostatki naga-
roobrazovaniw v kanavkax.

• Vloäit[ v kol[cevuq kanavku no-
voe kompressionnoe porünevoe
kol[co tak, ötoby faski na kon-
cax ukazyvali v storonu dniha
porünw.

- Montirovat[ porüen[, sm. 4.5.

4.7 Kompressionnoe 
porünevoe kol[co
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- Demontirovat[ porüen[, sm. 4.6..

• Stwnut[ uplotnitel[noe kol[co
vala (1) i üarikopodüipnik (2)
s korotkoj üejki kolenöatogo
vala.

• Snwt[ s üatuna zaäim.

• Üatun snwt[ s kolenöatogo vala.

• Snwt[ s kolenöatogo vala
cilindriöeskie roliki.

Ukazanie: Cilindriöeskie roliki
imeqtsw s tremw klassami
dopuska, öto obuslovleno
texnologiej izgotovleniw.
S cel[q garantii montaäa
cilindriöeskix rolikov odnogo
klassa dopuska, cilindriöeskie
roliki doläny zamenwt[sw tol[ko
kak komplekt (13 ütuk).

- Cilindriöeskie roliki
prilepit[ na kolenöatom valu
s pomoh[q plastiönoj smazki,
sm. 11.2.

- Nadvinut[ üatun i fiksirovat[
zaäimom.

- Üarikopodüipnik podogret[ na
priblizitel[no 50 °S i nadvi-
nut[ na üejku kolenöatogo vala
do upora.

- Uplotnitel[nuq fasku uplotni-
tel[nogo kol[ca vala uvlaänit[
maslom.

- Uplotnitel[noe kol[co vala nad-
vinut[ na üejku kolenöatogo
vala tak, ötoby pruäinnoe
stopornoe kol[co ukazyvalo
naruäu (uplotnitel[naw faska
obrahena v ætom sluöae takäe
naruäu)

- Montirovat[ porüen[. sm. 4.6.

- Demontirovat[ üatun, sm. 4.8.

• Vynut[ pruäinnoe stopornoe
kol[co (1).

• Stwnut[ uplotnitel[noe kol[co
vala (2) i üarikopodüipnik (3).

- Üarikopodüipnik podogret[ na
priblizitel[no 50 °S i nadvi-
nut[ na üejku kolenöatogo vala
do upora.

- Uplotnitel[nuq fasku uplotni-
tel[nogo kol[ca vala uvlaänit[
maslom.

- Uplotnitel[noe kol[co vala na-
dvinut[ na üejku kolenöatogo
vala tak, ötoby pruäinnoe
stopornoe kol[co ukazyvalo
naruäu (uplotnitel[naw faska
obrahena v ætom sluöae takäe
naruäu)

- Montirovat[ porüen[. sm. 5.8.

• Naruänuq poverxnost[
uplotnitel[nyx kolec vala sma-
zat[ po okruänosti tonkim slo-
em uplotnitel[noj massy, sm.
11.2.

4.8 Üatun 4.9 Kolenöatyj val
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Vnimanie! Pri otyskanii neisprav-
nostej, a takäe pri provedenii
rabot po texobsluäivaniq i re-
montu sistemy zaäiganiw neobxo-
dimo soblqdat[ bol[üuq ostoroä-
nost[! Voznikaqhie vysokie
ælektriöeskie naprwäeniw mogut
privesti k opasnym dlw äizni
nesöastnym sluöawm!

Kaädoe otyskanie neispravno-
stej v sisteme zaäiganiw doläno
naöinat[sw so sveöi zaäiganiw,
sm. spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

Ukazanie: Ælektronnoe magneto
(beskontaktnoe upravlenie) so-
stoit, v osnovnom, iz modulw
zaäiganiw (1) i maxoviöka (2).

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Üteker zapal[nogo provoda (1)
stwnut[ so sveöi zaäiganiw (2).

• Zapal[nyj provod vytwnut[ iz
deräatelw (3).

• Zaxvatit[ podxodwhimi hipcami
vituq izgibnuq pruäinu i
vytwnut[ iz ütekera zapal[nogo
provoda.

- Vituq izgibnuq pruäinu
rascepit[ s zapal[nym provodom.

• Stwnut[ s zapal[nogo provoda
üteker.

- Koncy zapal[nogo provoda (i
izolwcionnogo ülanga AUS !) 
uvlaänit[ maslom (na dline 
priblizitel[no 20 mm).

- Nasadit[ üteker zapal[nogo
provoda.

- Zapal[nyj provod zaxvatit[
podxodwhimi hipcami i
vytwnut[ iz ütekera.

• Pricep vitoj izgibnoj pruäiny
vdavit[ poseredine popereönogo
seöeniw zapal[nogo provoda na
rasstownii okolo 8 mm ot konca
zapal[nogo provoda. 

• Ottwnut[ nazad zapal[nyj
provod, poka vitaw izgibnaw
pruäina ne budet raspola-
gat[sw v posadoönoj vyemke üte-
kera zapal[nogo provoda.

- Zapal[nyj provod vdavit[ v
deräatel[, sm. 5.5.

- Üteker zapal[nogo provoda na-
sadit[ na sveöu zaäiganiw.

- Montirovat[ koäux, sm. 3.3.

5. SISTEMA ZAÄIGANIW 5.1 Üteker zapal[nogo provoda
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V module zaäiganiw ob]edineny
v odno celoe vse funkcional[nye
detali dlw upravleniw momentom
zaäiganiw. Iz koäuxa katuüki
vystupaqt tol[ko dva
prisoedineniw:

1. vyvod vysokogo naprwäeniw (1)
s zapal[nym provodom (2)

2. vstavnoj wzyöok (3) dlw prisoe-
dineniw provoda korotkogo za-
mykaniw

Toönoe ispytanie funkcionirova-
niw modulw zaäiganiw vozmoäno
tol[ko s pomoh[q dorogostowhego
kontrol[nogo pribora. Poætomu,
ispytanie v masterskoj doläno
ograniöivat[sw liü[ kontrolem
zapal[noj iskry. Pri otsutstvii
zapal[noj iskry (pri ispravnyx
provodax i ispravnom vyklqöate-
le ostanova) doläen zamenwt[sw
komplektnyj modul[ zaäiganiw.

U (beskontaktnyx) magneto
s ælektronnym upravleniem
moment zaäiganiw ustanovlen
konstruktivno na 1,3 mm pered
verxnej mertvoj toökoj (O.T.)
pri n = 8000 1/min i
ne reguliruetsw.

S uöetom dopustimogo rassewniw
v ælektronnoj sxeme æto
znaöenie pri n = 8000 1/min
moäet naxodit[sw v diapazone
ot 1,0 do 1,6 mm pered v.m.t.

Mexaniöeskij iznos u ætix
ustrojstv otsutstvuet. Poætomu
izmenenie momenta zaäiganiw
vsledstvie iznosa vo vremw
ækspluatacii ne proisxodit. Od-
nako, defekt vnutri vyklqöatelw
moäet izmenit[ toöku pereklqöe-
niw takim obrazom, öto kontrol[
funkcionirovaniw xotw i pokazy-
vaet poloäitel[nyj rezul[tat,
odnako, moment zaäiganiw naxo-
ditsw vne dopustimogo diapazona
i uxudüaet, vsledstvie ætogo, us-
loviw puska i raboty ustrojstva.

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Üteker zapal[nogo provoda (1)
stwnut[ so sveöi zaäiganiw (2).

• Zapal[nyj provod vytwnut[ iz
deräatelw (3). 

• Provod korotkogo zamykaniw
stwnut[ so vstavnogo wzyöka
modulw zaäiganiw. 

• Vyvintit[ vinty modulw
zaäiganiw.

- Snwt[ modul[ zaäiganiw.

5.2 Modul[ zaäiganiw 5.2.1 Moment zaäiganiw 5.2.2 Demontaä i montaä
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- Demontirovat[ üteker
zapal[nogo provoda, sm. 5.1.

Ukazanie: Zapal[nyj provod
zalit v module zaäiganiw.

- Nasadit[ modul[zaäiganiw i
vvintit[ vinty, no ne
zavinöivat[ do otkaza.

Ukazanie: Pod verxnim vintom
prisoedinit[ provod dlw
soedineniw s korpusom.

• Meädu pleöom modulw i
magnitnym polqsom maxoviöka
vstavit[ ustanovoönyj üablon
(1).

- Modul[ zaäiganiw priäat[
k ustanovoönomu üablonu,
zatwnut[ do otkaza vinty
s momentom zatwäki 7,5 Nm.

- Zapal[nyj provod vpressovat[
v deräatel[, sm. 5.5.

- Üteker zapal[nogo provoda na-
sadit[ na sveöu zaäiganiw.

Vnimanie! Zapal[nyj provod
povernut[ tak, ötoby on ne
soprikasalsw s golovkoj
cilindra.

- Montirovat[ koäux.

Demontaä maxoviöka:

- Porüen[ blokirovat[ upornoj
plankoj, sm. 3.3.

- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

• Otvintit[ gajku s burtikom na
maxoviöke.

• Stwnut[ maxoviöok. 

Ukazanie: Esli maxoviöok
nevozmoäno stwnut[ vruönuq,
to sleduet navintit[ s]emnik (1)
i postuöat[ slegka po torcevoj
poverxnosti s]emnika. Posle
togo kak maxoviöok osvoboditsw,
otvintit[ snova s]emnik.

• Maxoviöok (1) i magnitnyj
polqs (2) ne doläny imet[
trehiny ili kakie-libo inye
povreädeniw. V protivnom
sluöae zamenit[ maxoviöok.

Montaä maxoviöka:

Vaäno! Üejku kolenöatogo vala i
otverstie v stupice maxoviöka
oöistit[ obyönym obezäiri-
vaqhim sredstvom na osnove
rastvoritelw, ne soderäahim
CKW i HKW, sm. 11.2.

- Nasadit[ maxoviöok.

- Navintit[ gajku s burtikom i
zatwnut[ do otkaza s momentom
zatwäki 27,5 Nm.

Dal[nejüaw sborka proizvoditsw
v obratnoj razborke posledova-
tel[nosti.

5.3 Maxoviöok
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- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

• Stwnut[ s zapal[nogo provoda
deräatel[ (1).

• Vyvintit[ iz modulw zaäiganiw
verxnij vint (2).

• Provod dlw soedineniw s korpu-
som stwnut[ s kontaktnoj pruäi-
ny.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Posle montaäa provod
dlw soedineniw s korpusom vda-
vit[ meädu krepeänymi capfami.
Zapal[nyj provod vdavit[
v deräatel[, sm. 5.5.

- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

- Demontirovat[ karbqrator,
sm. 10.3.2.

• Stwnut[ s zapal[nogo provoda
deräatel[ (1).

• Provod korotkogo zamykaniw (2)
stwnut[ so vstavnogo wzyöka na
module zaäiganiw.

• Provod korotkogo zamykaniw
vytwnut[ iz korpusa dvigatelw.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Posle montaäa provod
korotkogo zamykaniw vdavit[
meädu krepeänymi capfami.

Provod korotkogo zamykaniw
vdavit[ v priemnuq vyemku na
vsasyvaqhem otverstii.

Provod korotkogo zamykaniw i pro-
vod dlw soedineniw s korpusom
uloäit[ v deräatele.
Zapal[nyj provod vdavit[
v deräatel[ tak, ötoby razmer
"a" = pribl. 60 mm.

5.4 Provod dlw soedineniw 5.5 Provod korotkogo zamykaniw
s korpusom
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Esli puskovoj trosik vytwgiva-
etsw, no soskal[zyvaet zatem na-
zad oöen[ medlenno ili ne pol-
nost[q, to priöina moäet
zaklqöat[sw v tom, öto puskovoe
ustrojstvo xotw i v porwdke
s toöki zreniw mexaniki, odnako,
sil[no zagrwzneno. Pri ækspluata-
cii pri oöen[ nizkix temperatur-
ax moäet takäe okazat[sw, öto
maslo v vozvratnoj pruäine
bol[üe ne wvlwetsw dostatoöno
tekuöim, vitki pruäiny prili-
paqt drug k drugu i naruüaqt
funkcionirovanie puskovogo
ustrojstva . V ætom sluöae do-
statoöno nakapat[ v vozvratnuq
pruäinu nemnogo kerosina.

Vytwnut[ ostoroäno neskol[ko
raz puskovoj trosik i ostavit[
soskol[znut[ nazad, poka pusko-
voe ustrojstvo ne budet snova
bezupreöno rabotat[.

Zagrwznennoe ili zasmolennoe
puskovoe ustrojstvo demontiro-
vat[ v komplekte, vklqöaw
vozvratnuq pruäinu. Ostoroäno
pri demontaäe pruäiny!

Vse detali puskovogo ustrojstva
oöistit[ v kerosine ili benzine
dlw promyvki detalej.

Pri montaäe vozvratnuq pruäinu
i os[ smazat[ special[nym
smazoönym maslom firmy STIHL,
sm. 11.2.

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Snwt[ probku maslwnogo baka i
probku toplivnogo baka vmeste
s prisposobleniem ot poteri.

- Oporoänit[ oba baka.

• Vyvintit[ vinty korpusa
ventilwtora.

• Zahitnoe ustrojstvo dlw ruk
(1) stwnut[ s capfy (2)
na korpuse vertilwtora.

• Ramu rukowtki otäat[ v storo-
nu nastol[ko, ötoby moäno bylo
snwt[ korpus ventilwtora, ne za-
devaw ugol (1).

• Korpus ventilwtora stwnut[
vniz.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

6. PUSKOVOE USTROJSTVO
6.1 Obhie poloäeniw- 6.2 Korpus ventilwtora
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Pri poiske neispravnostej sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

- Puskovoj trosik vytwnut[ na
priblizitel[no 5 sm, uderäi-
vat[ proöno trosikovyj ükiv.

- Snwt[ s trosikovogo ükiva tri
vitka puskovogo trosika, pri
ætom, uderäivat[ proöno
trosikovyj ükiv.

- Vytwnut[ trosik na puskovoj
rukowtke i otpustit[
trosikovyj ükiv.

Ukazanie: Trosikovyj ükiv vraha-
etsw nazad, vozvratnaw pruäina
vsledstvie ætogo ne natwnuta.
Pri razorvavüemsw
puskovom trosike predvari-
tel[noe natwäenie pruäiny ot-
sutstvuet.
- Posle snwtiw trosikovogo ükiva
sm. spravoönik "Poisk neisprav-
nostej, standartnye remontnye
raboty", oblomki pruäiny
vytwnut[ iz korpusa ventilwto-
ra podxodwhimi hipcami.

Ukazanie: Vozvratnaw pruäina
postavlwetsw v gotovom dlw mon-
taäa vide i fiksirovana ramoj.
Pered montaäom vozvratnuq
pruäinu uvlaänit[ special[nym
smazoönym maslom firmy STIHL,
sm. 11.2.

Pri vdavlivanii v korpus
ventilwtora rama (1) smehaetsw
s vozvratnoj pruäiny vniz.
Pri ætom, naruänyj pricep pruäi-
ny (2) vdavit[ v prigonoönyj paz
v korpuse ventilwtora.

Vnimanie! Vozvratnaw pruäina
pri neostoroänom vloäenii
moäet vyskoöit[.

- V sluöae esli vozvratnaw
pruäina vyskoöila, ee sleduet
vloäit[ sleduqhim obrazom:

• Naruänyj pricep pruäiny na-
loäit[ na rasstownii a = 11 mm
ot kromki montaänogo
instrumenta (1).

• Vozvratnuq pruäinu vloäit[ v
montaänyj instrument snaruäi
vovnutr[ protiv napravleniw
vraheniw öasovoj strelki.

Ukazanie: Dlw oblegöeniw
vloäeniw pruäiny naloäit[ na
montaänyj instrument montaänuq
derevwnnuq kolodku.

- Montaänyj instrument
s vloäennoj vozvratnoj 
pruäinoj nadvinut[ na
puskovuq os[.

• Vozvratnuq pruäinu vdavit[ v
korpus ventilwtora i snwt[
montaänoe ustrojstvo.

- Montirovat[ trosikovyj ükiv,
sm. spravoönik "Poisk neisprav-
nostej, standartnye
remontnye raboty".

- Natwnut[ vozvratnuq pruäinu,
sm. 6.3.2.

6.3 Vozvratnaw pruäina
6.3.1 Zamena vozvratnoj pruäiny
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• Obrazovat[ iz puskovogo
trosika petlq.

• Puskovoj trosik zaxvatit[ vbli-
zi trosikovogo ükiva i trosi-
kovyj ükiv povernut[ na pribli-
zitel[no üest[ oborotov po
öasovoj strelke.

• Uderäivat[ proöno trosikovyj
ükiv.

• Vytwnut[ skruöennyj puskovoj
trosik na puskovoj rukowtke i
raspravit[.

- Puskovoj trosik uderäivat[ v
natwnutom poloäenii s pomoh[q
puskovoj rukowtki.

- Otpustit[ trosikovyj ükiv i os-
labit[ postepenno puskovoj tro-
sik, s tem ötoby on imel
vozmoänost[ navit[sw na
trosikovyj ükiv.

Ukazanie: Vozvratnaw pruäina
natwnuta pravil[no, esli pusko-
vaw rukowtka sidit proöno v na-
pravlwqhej vtulke trosika i ne
otklonwetsw v storonu.
V protivnom sluöae vozvratnuq
pruäinu neobxodimo natwnut[
ehe na odin oborot.

Pri polnost[q vytwnutom
puskovom trosike trosikovyj
ükiv doläen imet[ vozmoänost[
provoraöivat[sw ehe minimum na
1/2 oborota, vplot[ do dostiäe-
niw maksimal[nogo xoda vozvrat-
noj pruäiny. V protivnom sluöae
vytwnut[ puskovoj trosik, pri-
deräivat[ trosikovyj ükiv i 
snwt[ odin vitok trosika.

Sliükom sil[no natwnutaw pruäina
moäet slomat[sw.

- Montirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

Ukazanie: Pri zamene puskovogo
trosika, zahelki ili
napravlwqhej vtulki trosika
rukovodstvujtes[ spravoönikom
"Poisk neispravnostej, standart-
nye remontnye raboty".

6.3.2 Natwäenie vozvratnoj pruäiny 6.4 Vozvratnaw pruäina, 
zahelki, puskovoj trosik,

 napravlwqhaw vtulka trosika
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Vibroizolwcionnoe soedinenie
meädu koäuxom rukowtki i korpu-
som dvigatelw sozdaetsw pos-
redstvom kol[ceobraznyx rezi-
novyx buferov. Povreädennye re-
zinovye bufery (kol[cevye bufe-
ry) doläny principial[no za-
menwt[sw.

- Demontirovat[ ramu rukowtki,
sm. 8.4.

Kol[cevoj bufer v rame
rukowtki:

• Vytwnut[ iz ramy rukowtki
kol[cevoj bufer.

• Kol[cevoj bufer vdavit[ v
ramu rukowtki nastol[ko, ötoby
faska (2) zaüla v krugovuq
kanavku (1). 

Niänij kol[cevoj bufer
v korpuse dvigatelw

- Demontirovat[ toplivnyj bak,
sm. 10.7.

• Vytwnut[ iz kol[cevogo bufera
probku.

- Kol[cevoj bufer vytwnut[ iz
korpusa dvigatelw.

• Kol[cevoj bufer vdavit[ v
ramu rukowtki nastol[ko, ötoby
faska (2) zaüla v krugovuq
kanavku (1).

Vexnij kol[cevoj bufer v korpu-
se dvigatelw 

- Demontirovat[ privodnoj
mexanizm, sm. 4.3.

• Vytwnut[ iz kol[cevogo bufera
probku.

- Kol[cevoj bufer vytwnut[ iz
korpusa dvigatelw.

• Kol[cevoj bufer vdavit[ v
ramu rukowtki snaruäi na-
stol[ko, ötoby faska korpusa
(2) zaüla v krugovuq kanavku
(1).

7. ANTIVIBRACIONNAW SISTEMA RUKOWTKI
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Ryöag pereklqöeniw wvlwetsw or-
ganom upravleniw, kotoryj pos-
redstvom vala pereklqöeniw usta-
navlivaet ælementy upravleniw v
sootvetstvuqhee poloäenie.
S pomoh[q ryöaga pereklqöeniw
ustanavlivaqtsw sverxu vniz
sleduqhie raboöie reäimy:
STOP (1) (OSTANOV)

(ryöag pereklqöeniw
soprikasaetsw
s kontaktnoj pruäinoj,
zaäiganie prervano)

NORMALSTELLUNG (2)
(NORMAL{NOE
POLOÄENIE)
(raboöee poloäenie)

START (3) (PUSK)
(pusk pri progretom
dvigatele - puskovaw
smes[/vozduünaw
zaslonka otkryta)

CHOKE (4) (DROSSEL{)
(pusk pri xolodnom
dvigatele - puskovaw
smes[/vozduünaw
zaslonka zakryta)

- Demontirovat[ korpus fil[tra,
sm. 10.2.

• Vytwnut[ iz vyemki (1) na valu
pereklqöeniw provod korotkogo
zamykaniw. 

• Vytwnut[ iz vala pereklqöeniw
kontaktnuq vtulku provoda
korotkogo zamykaniw.

• Ryöag pereklqöeniw ustanovit[
v poloäenie “CHOKE“ (4).

• Vytwnut[ puskovoj ryöag iz
vala pereklqöeniw i
puskovoj osi.

• Vynut[ iz opornogo uzla val pe-
reklqöeniw.

- Val pereklqöeniw vytwnut[ iz
otverstiw (1).

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Pri vstavlenii vala
pereklqöeniw pripodnwt[ nemnogo
kontaktnuq pruäinu.
Val pereklqöeniw vdavit[ v opor-
nyj uzel.

- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

• Stwnut[ s kontaktnoj pruäiny
gnezdo raz]emnogo kontaktnogo
soedineniw provoda dlw
soedineniw s korpusom.

• Vynut[ kontaktnuq pruäinu iz
vyemki v korpuse dvigatelw. 

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

8. ODNORYÖAÄNOE UPRAVLENIE/SISTEMA RUKOWTKI
8.1 Val pereklqöeniw 8.2 Kontaktnaw pruäina
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- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Snwt[ s ramy rukowtki
polusferu rukowtki.

• Vynut[ vituq izgibnuq pruäinu
iz vyemki na valu pereklqöeniw.

• Stwnut[ s capfy ryöag
upravleniw podaöej topliva.

• Snwt[ ryöag upravleniw podaöej
topliva s twgi upravleniw (1).

• Snwt[ s ryöaga upravleniw
podaöej topliva vituq izgibnuq
pruäinu.

• Stwnut[ s capfy stopornyj 
ryöag.

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Capfy (1) vstavit[ v
otverstiw (2) i naäat[ prolusfe-
ru rukowtki do slyüimogo
zahelkivaniw.

8.3 Ryöag upravleniw podaöej
topliva/Stopornyj ryöag
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- Demontirovat[ korpus fil[tra,
sm. 10.2.

• Rascepit[ twgu upravleniw
toplivom i drossel[nyj ryöag.

• Vynut[ probki iz kol[cevyx
buferov.

• Kol[cevye bufery vypresso-
vat[ iz vyemok.

• Ramu rukowtki otäat[
v storonu i snwt[.

• Demontirovat[ ryöag
upravleniw podaöej topliva (1)
i stopornyj ryöag (2), sm. 8.3.

• Demontirovat[ kol[cevoj
bufer, sm. 7.

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Ütift (1) doläen
vxodit[ v otverstie.

Faska v rame rukowtki doläna
vxodit[ v krugovuq kanavku (2).

• Vynut[ kol[cevoj bufer iz
ramy rukowtki.

- Vdavit[ v kol[cevoj bufer
probku.

- Demontirovat[ korpus fil[tra,
sm. 10.2.

8.4 Rama rukowtki
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S teöeniem vremeni tonkie pory
fil[tra vsledstvie zagrwzneniw
zakuporivaqtsw mel[öajüimi öa-
sticami grwzi. V rezul[tate æto-
go maslwnyj nasos ne moäet
bol[üe podavat[ maslo v dosta-
toönom koliöestve. Pri neisprav-
nostwx v maslosnabäenii neobxo-
dimo vsegda kontrolirovat[
snaöala maslwnyj bak i vsasy-
vaqhuq golovku. Maslwnyj bak,
pri neobxodimosti, oöistit[.

Pri poiske neispravnostej sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".
Demontaä:
- Demontirovat[ ramu rukowtki,
sm. 8.4.

• Vsasyvaqhij ülang vytwnut[ iz
vyemki dlw uloäeniw ülanga.

• V otverstie dlw kol[cevogo
bufera vstavit[ iznutri ryöag
(1) montaänogo instrumenta.

- Ryöag ustanovit[ v poziciq
naverx.

• Stwänuq detal[ (1) vvintit[
rez[bovoj capfoj v maslwnyj na-
sos.

- V stwänuq detal[ vstavit[ 
ryöag.

• Soedinitel[nyj palec vdvinut[
öerez soedinitel[nuq detal[ v
otverstie, markirovannoe
cifroj "1130".

• Ryöag otäat[ naverx,
v rezul[tate ætogo maslwnyj na-
sos vytwgivaetsw iz korpusa.

• Maslwnyj nasos (1) svintit[ so
stwänoj detali (2).

Montaä:

• Maslwnyj nasos vstavit[ tak,
ötoby levaw kromka (1) paza
raspolagalas[ po prwmoj
s vystupom (2).

• Zapressovoönuq detal[ (1) vsta-
vit[ gladkoj capfoj v malwnyj
nasos.

9. SISTEMA SMAZKI PIL{NOJ CEPI
9.1 Maslwnyj nasos
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- Vstavit[ v zapressovoönuq
detal[ ryöag.

- Soedinitel[nyj palec vdvinut[
öerez zapressovoönuq detal[ v
otverstie, markirovannoe
cifroj "1130".

• Ryöag otäat[ vniz do upora
zapressovoönoj detali,
v rezul[tate ætogo maslwnyj na-
sos vpressovyvaetsw v korpus
na trebuemuq glubinu.

- Demontirovat[ ryöag.

- Vsasyvaqhij ülang vloäit[ v
predusmotrennuq vyemku.

- Montirovat[ ramu rukowtki,
sm. 8.4.

- Demontirovat[ muftu, sm. 3.3.

• Stwnut[ s üejki kolenöatogo
vala öervwk vmeste s lentoönoj
pruäinoj.

• Snwt[ s öervwka lentoönuq
pruäinu.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

- Demontirovat[ ramu rukowtki,
sm. 8.4.

• Vsasyvaqhij ülang vytwnut[ iz
vyemki dlw uloäeniw ülanga.

• Snwt[ probku maslwnogo baka i
probku toplivnogo baka vmeste
s predoxranitel[nym prisposo-
bleniem ot poteri.

• Vyvintit[ vinty korpusa
ventilwtora.

- Snwt[ korpus ventilwtora.

9.2 Öervwk 9.3 Maslwnyj bak
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• Demontirovat[ maxoviöok

• Vytwnut[ maslwnyj bak.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Pri vstavlenii vsasy-
vaqhij ülang vvesti öerez 
otverstie.

- Demontirovat[ maslwnyj bak,
sm. 9.3.

• Vydavit[ iz maslwnogo baka
utolhenie.

• Vsasyvaqhij ülang s vsasy-
vaqhej golovkoj vytwnut[ iz
maslwnogo baka.

• Vsasyvaqhuq golovku vytwnut[
iz vsasyvaqhego ülanga.

- Vsasyvaqhuq golovku promyt[ v
benzine dlw promyvki detalej
i, esli vozmoäno, produt[ säa-
tym vozduxom.

Ukazanie: Defektnuq vsasy-
vaqhuq golovku zamenit[.

- Maslwnyj bak promyt[.

- Vstavit[ vsasyvaqhij ülang
vmeste s vsasyvaqhej golovkoj.

- Vdavit[ utolhenie.

Ukazanie: Vdavlivanie utolheniw
oblegöaetsw, esli ego uvlaänit[
nemnogo maslom.

• Vsasyvaqhij ülang vyverit[
tak, ötoby konec (1) ukazyval k
seredine zakruglennoj detali
(2).

- Montirovat[ maslwnyj bak,
sm. 9.3.

9.4 Vsasyvaqhij ülang/
Vsasyvaqhaw golovka
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Zagrwznennye fil[try sniäaqt
proizvoditel[nost[, povyüaqt
rasxod topliva i zatrudnwqt
pusk.

Pri poniäenii mohnosti
dvigatelw vozduünyj fil[tr
neobxodimo zamenit[.

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

- Okruäenie vozduünogo fil[tra
oöistit[ ot grwzi

• Vynut[ fil[troval[nuq
plastinu.

- Fil[troval[nuq plastinu pro-
myt[ osnovatel[no v öistoj ne-
vosplamenwqhejsw äidkosti (na-
primer, v teploj myl[noj vode)
i, esli vozmoäno, produt[ 
säatym vozduxom.

Ukazanie: Povreädennuq
fil[troval[nuq plastinu
neobxodimo zamenit[.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovateln[osti.

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Otvintit[ gajki s burtikom.

• Stwnut[ korpus fil[tra.

- Kontrolirovat[ fil[tro-
val[nuq plastinu, sm. 10.1.

Sborka proizvoditsw v obratnoj
posledovateln[osti.

Ukazanie: Gajki s burtikom
zatwnut[ s momentom zatwäki 
3,5 Nm.

Pri poiske neispravnostej sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty". 

S pomoh[q kontrol[nogo
ustrojstva dlw karbqratora/
kartera moäno provodit[ ispyta-
nie kartera na germetiönost[.

- Demontirovat[ koäux, sm. 3.3.

• Toplivnyj ülang stwnut[ s uglo-
vogo patrubka karbqratora.

• Nadvinut[ na patrubok (2)
toplivoprovod (1).

10. TOPLIVNAW SISTEMA 10.2 Korpus fil[tra 10.3 Karbqrator
10.1 Vozduünyj fil[tr 10.3.1 Ispytanie karbqratora

na germetiönost[
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• Nasadit[ na uglovoj patrubok
toplivoprovod (1) s patrubkom
(2) v kaöestve perexodnika meä-
du kontrol[nym priborom (3) i
karbqratorom.

• Napornyj ülang (4) kontrol[nogo
ustrojstva nasadit[ na
patrubok.

• Vozduünuq probku (5) prisoedi-
nit[ k monteäq (6) i nakaöat[
v karbqrator stol[ko vozduxa,
poka manometr ne budet
pokazyvat[ izbytoönoe davlenie
0,4 bar.

Esli æto davlenie ostaetsw po-
stownnym, to karbqrator
wvlwetsw germetiönym.
Esli, odnako, davlenie padaet,
to æto vyzvano, v osnovnom,
dvumw priöinami:

1. Vpusknoj igol[öatyj klapan
negermetiöen (postoronnie 
öasticy v sedle klapana,
zapiraqhij konus vpusknoj
igly povreäden ili vpusknoj
regulirovoönyj ryöag zaedaet).

2. Regulirovoönaw membrana
povreädena.

V oboix sluöawx neobxodimo proiz-
vesti remont karbqratora, sm.
spravoönik "Poisk neispravno-
stej, standartnye remontnye
raboty".

- Po okonöanii ispytaniw
otvintit[ vozduünuq probku i
stwnut[ s uglovogo patrubka
toplivoprovod.

- Nasadit[ na uglovoj patrubok
toplivnyj ülang karbqratora.

- Montirovat[ koäux, sm. 3.3.

- Demontirovat[ val
pereklqöeniw, sm. 8.1.

• Stwnut[ s uglovogo patrubka
toplivnyj ülang.

• Rascepit[ twgu upravleniw
podaöej topliva s drossel[nym
valom.

• Stwnut[ karbqrator
s raspornogo pal[ca.

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Ukazanie: Pered nasaäivaniem
karbqratora obratit[ vnimanie
na naliöie vtulki v kolene.

10.3.2 Demontaä i montaä karbqratora
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Vmesto regulirovoönogo vinta
dlw regulirovki maksimal[noj öa-
stoty vraheniw (H-vint) karbqra-
tor imeet äestkoe soplo.

Takim obrazom, maksimal[naw 
öastota vraheniw zadana
konstruktivno i ne moäet
regulirovat[sw. Vozmoäno tol[ko
regulirovanie xolostogo xoda v
uzkix predelax.

Karbqrator obespeöivaet podaöu
optimal[noj smesi pri vsex
raboöix reäimax.

Standartnaw nastrojka

Esli karbqrator doläen nastrai-
vat[sw zanovo, to snaöala neobxo-
dimo proizvesti standartnuq na-
strojku.

L = Vint regulirovaniw öastoty
vraheniw pri xolostom
xode (1) povernut[ ostoroä-
no po
öasovoj strelke do proönoj
posadki, zatem otvernut[ na
1 oborot protiv öasovoj
strelki.

- Kontrolirovat[ natwäenie
pil[noj cepi.

- Kontrolirovat[ vozduünyj
fil[tr, pri neobxodimosti,
oöistit[.

- Zapustit[ dvigatel[ - ostavit[
progret[sw.

- Nastroit[ pravil[no xolostoj
xod (pil[naw cep[ ne doläna
vrahat[sw sovmestno).

Nastrojka xolostogo xoda
Posle kaädoj
korrektirovki

L = vinta regulirovaniw öasto-
ty vraheniw pri xolostom
xode neobxodima, kak mini-
mum, podnastrojka

LA = upornogo vinta xolostogo
xoda (2).

Ukazanie: Vinty povoraöivat[
liü[ nemnogo i ostoroäno -
uäe neznaöitel[nyj povorot
vyzyvaet zametnoe izmenenie
raboöej xarakteristiki
dvigatelw.

Dvigatel[ ostanavlivaetsw
na xolostom xodu -
Proizvesti standartnuq 
nastrojku!

LA = Upornyj vint nastrojki
xolostogo xoda vrahat[ po
öasovoj strelke, poka
pil[naw cep[ ne naönet
dvigat[sw sovmestno -
i zatem otvernut[ nazad 
na 1/4 oborota.

Pil[naw cep[ pri xolostom
xode dviäetsw sovmestno- 
Proizvesti standartnuq 
nastrojku!

LA = Upornyj vint nastrojki
xolostogo xoda vrahat[
protiv öasovoj strelki,
poka pil[naw cep[ ne ostano-
vitsw i posle ætogo vint
povernut[ v tom äe naprav-
lenii na priblizitel[no 
1/2 oborota

Neravnomernaw öastota
vraheniw pri rabote na
xolostom xodu, slaboe
uskorenie - 
ne smotrw na to, öto vint
regulirovaniw öastoty vra-
heniw otvernut na 1 oborot
Smes[ pri rabote na xolo-
stom xodu obogahaetsw ne-
dostatoöno.

L = Vint regulirovaniw öastoty
vraheniw pri xolostom
xode vrahat[ protiv
öasovoj strelki, poka dviga-
tel[ ne budet rabotat[
ravnomerno i s xoroüim
uskorenim.

Membrannyj nasos zasasyvaet po
toplivoprovodu toplivo iz
toplivnogo baka i podaet v
karbqrator. Zagrwzneniw, popa-
daqhie v toplivnyj bak vmeste s
toplivom, zaderäivaqtsw vsasy-
vaqhej golovkoj (fil[tr). V re-
zul[tate ætogo tonkie pory
fil[tra so vremenem zasorwqtsw
mel[öajüimi öasticami grwzi. Pro-
xodnoe seöenie vpusknogo trakta,
pri ætom, suäaetsw i podaöa 
topliva stanovitsw 
nedostatoönoj.

Vnimanie! Pri neispravnostwx
sistemy podaöi topliva neobxodi-
mo nepremenno kontrolirovat[
snaöala toplivnyj bak i vsasy-
vaqhuq golovku. Toplivnyj bak,
pri neobxodimosti, oöistit[.

Oöistka toplivnogo baka

• Otvintit[ probku toplivnogo
baka i oporoänit[ toplivnyj
bak.

- Zapravit[ nebol[üoe koliöest-
vo öistogo benzina.

- Vvintit[ v toplivnyj bak
probku i sil[no vstrwxnut[
motoustrojstvo.

- Otkryt[ snova toplivnyj bak i
oporoänit[.

Ukazanie:
Toplivo udalit[ soglasno predpi-
saniwm.

10.4 Nastrojka karbqratora 10.5 Toplivnaw vsasyvaqhaw
golovka
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Vsasyvaqhaw golovka

• Vsasyvaqhuq golovku vytwnut[
iz toplivnogo baka s pomoh[q
montaänogo krqöka (1).

Ukazanie: Toplivnyj ülang ne
rastwgivat[ sliükom sil[no.

• Vsasyvaqhuq golovku stwnut[
s toplivnogo ülanga.

- Zamenit[ vsasyvaqhuq golovku.

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

Dlw bezupreönoj raboty karbqra-
tora neobxodimo, ötoby meädu
vnutrennim prostranstvom topliv-
nogo baka i naruänym vozduxom
proisxodilo nepreryvnoe vyravni-
vanie davleniw. Æto obespeöiva-
etsw ispravnoj sistemoj venti-
lwcii toplivnogo baka.

Vaäno! Pri neispravnostwx
karbqratora ili sistemy podaöi
topliva obwzatel[no kontroliro-
vat[ i/ili oöistit[ takäe siste-
mu ventilwcii toplivnogo baka.

Vyravnivanie davleniw snaruäi
vovnutr[ proisxodit öerez
klapan.

Ukazanie: Otverstie klapana 
doläno byt[ svobodnym i öistym.

Vyravnivanie davleniw iznutri
naruäu proisxodit sboku klapana.

- Demontirovat[ korpus
ventilwtora, sm. 6.2.

- Oporoänit[ toplivnyj bak.

• Toplivnyj ülang stwnut[
s uglovogo patrubka
karbqratora.

• Toplivnyj bak vytwnut[ iz
korpusa dvigatelw. 

• Demontirovat[ toplivnyj ülang
(1) i klapan (2). 

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti.

10.6 Ventilwciw 10.7 Toplivnyj bak
toplivnogo baka
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Ukazanie: Toplivnyj ülang pri
vdviganii toplivnogo baka dol-
äen naxodit[sw meädu plankami
na korpuse dvigatelw.

- Demontirovat[ toplivnyj bak,
sm. 10.7.

• Vytwnut[ vsasyvaqhuq golovku
s pomoh[q montaänogo krqöka
(1).

• Vsasyvaqhuq golovku stwnut[
s toplivnogo ülanga.

• Vynut[ nakoneönik i vytwnut[
toplivnyj ülang.

• Nakoneönik stwnut[ s toplivnogo
ülanga.

Montaä proizvoditsw v obratnoj
posledovatel[nosti. 

Ukazanie: Montaä oblegöaetsw,
esli nakoneönik uvlaänit[ sleg-
ka maslom. 

10.8 Toplivnyj ülang
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N° Naimenovanie Detal[ N° Primenenie

 1 Upornaw planka dlw porünw 0000 893 5903 Blokirovka kolenöatogo vala
 2 Uplotnitel[naw prokladka 0000 855 8106 Uplotnenie vypusknogo otverstiw 

pri ispytanii na germetiönosit[
 3 - Flanec 1123 855 4200
 4 - Vtulki 1123 851 8300
 5 Ispytatel[nyj flanec 1118 850 4200 Ispytanie na germetiönost[
 6 Ustrojstvo dlw kontrolw 1106 850 2905 Ispytanie na germetiönost[

karbqratora i kartera karbqratora i kartera
 7 Vakuumnyj nasos 0000 850 3501 Ispytanie na germetiönost[ kartera
 8 - Patrubok 0000 855 9200
 9 - Toplivoprovod 1110 141 8600
10 S]emnik 0000 890 4400 Stwgivanie uplotnitel[nyx kolec vala

11 - Prixvat (N° 3.1) 0000 893 3706
12 Zapressovoönaw vtulka 1123 893 2400 Zapressovyvanie uplotnitel[nyx kolec vala
13 Napravlwqhaw detal[ 1123 894 7700 Zahita uplotnitel[nogo kol[ca vala 

so storony startera
14 Zaäim 1120 893 9100 Uderäanie podüipnika üatuna
15 Montaänyj palec 1130 893 4700 Montaä porünevogo pal[ca
16 Montaänyj instrument 8 5910 890 2208 Vstavlenie v porüen[ beskrqökovyx

pruäinnyx stopornyx kolec 
17 Montaänaw trubka 1117 890 0900 Zaceplenie pruäiny rastwäeniw
18 Vintovert M8 5910 893 0501 Vyvinöivanie vintov s burtikom dlw

krepleniw üiny
19 Ustanovoönyj kalibr 1111 890 6400 Regulirovanie vozduünogo zazora meädu

modulem zaäiganiw i maxoviökom
20 Montaänyj instrument 1116 893 4800 Navivka vozvratnoj pruäiny 
21 Montaänyj instrument 1123 890 2200 Demontaä maslwnogo nasosa 
22 - Stwänaw detal[ 1130 893 1400
23 - Zapressovoönaw detal[ 1130 893 1500
24 Montaänyj krqöok 5910 893 8800 Vytwgivanie vsasyvaqhej golovki (toplivnoj) 
25 Montaänaw stojka 5910 850 3100 Montaä motopily dlw remonta
26 Zaäimnaw planka 5910 890 2000 Zaäim motopily na montaänoj stojke
27 Dinamometriöeskij klqö 5910 890 0301 Rez[bovye soedineniw (0,5 do 18 Nm) 1)

5910 890 0302
28 Dinamometriöeskij klqö 5910 890 0311 Rez[bovye soedineniw (6,0 do 80 Nm) 1)

5910 890 0312 2)

29 Otvertka QI-T27x150 5910 890 2400 Dlw vsex vintov s vnutrennim
üestigrannikom 3)

30 Obäimnye hipcy 5910 890 8210 Kreplenie ütekera na ælektriöeskix provodax
31 S]emnik 1116 893 0800 Stwgivanie maxoviöka

32 Vstavka SW 13 5910 893 5608 Gajka dlw maxoviöka

33 Vstavka SW 19 5910 893 5612 Mufta

34 Vstavka T 27x125 0812 542 2104 Zatwgivanie do otkaza vintov s vnutrennim
üestigrannikom

Primeöaniw:
1) DG-vinty zatwgivat[ tol[ko s pomoh[q dinamometriöeskogo gaeönogo klqöa.
2) Ispolnenie s optiöeskim/akustiöeskim signal[nym ustrojstvom.
3) U DG-vintov primenwt[ tol[ko dlw otvinöivaniw.

11. Special[nyj instrument i vspomogatel[nye materialy
11.1 Special[nyj instrument
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N° Naimenovanie Detal[ N° Primenenie

1 Plastiönaw smazka 0781 120 1111 Uplotnitel[nye kol[ca vala, privod
maslwnogo nasosa, podüipniki cepnyx
zvezdoöek, natwänoe ustrojstvo pil[noj
cepi, val pereklqöeniw/kontaktnaw pruäina

2 Standartnoe obezäirivaqhee Oöistka üatunnoj üejki kolenöatogo vala
sredstvo na osnove rastvoritelw,
ne soderäahee CKW i HKW

3 Special[noe smazoönoe maslo 0781 417 1315 Podüipnikovoe otverstie v trosikovom
firmy STIHL ükivu, vozvratnaw pruäina v kryüke

puskatelw

4 Remontnyj ælektriöeskij nabor 5910 007 1050

5 Grafitnaw plastiönaw smazka Capfa zahelki 

6 Molikotnaw plastiönaw smazka Mesta skol[äeniw i opornye mesta
tormoznoj lenty 

7 Uplotnitel[naw massa Dirko 0783 830 2120 Karternaw banna, uplotnitel[nye
(100 g) kol[ca vala (naruänye)

8 Sredstvo predoxraneniw vintov 0786 111 1101 Vint s burtikom - Karter
ot samorazvinöivaniw,
(LOCTITE 242)

9 Nabor vintov 5910 007 1060

11.2 Vspomogatel[nye materialy

40 017, 018
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